
Sand Texture Modular S-01 Introduction
S-01 sand texture modular is R&D by our own company, so it is

brand new and innovative composite materials which is easy to
operation and could be mastered quickly during production. It is
different from traditional texture powder coating’s production
process and preparation design. Sand texture modular could replace
texture additive, wax and parts of polyester resin in traditional
texture powder coating formula, lower the production cost, cost
could also be adjusted according to performance and property you
want to get.

Al l the physical and chemical propert ies are improved, especia l ly for
fi lm hardness could be improved to 3-8H (penci l hardness).

● Environmental friendly and safety raw materials:

S p e c i a l c om p o s i t e ma t e r i a l s o w n t h e p r o p r i e t a r y i n t e l l e c t u a l
p r o p e r t y r i g h t s , w h i c h a r e e n v i r o n m e n t a l l y f r i e n d l y , n o n - t o x i c a n d
n o n - sm e l l . T h e s am p l e w a s t e s t e d b y G u a n g z h o u We i k a i T e s t i n g
T e c h n o l o g y C o . , L t d . a n d f u l l y c om p l i e s w i t h t h e l i m i t s o f l e a d ,
c a dm i um , me r c u r y , h e x a v a l e n t c h r om i u m , p o l y b r om i n a t e d
b i p h e n y l s a n d p o l y b r o m i n a t e d d i p h e n y l e t h e r s i n t h e EU D i r e c t i v e
2 0 1 1 / 6 5 / E U .

O u r p r o d u c t m e e t s t h e l i m i t r e q u i r e m e n t s f o r 1 7 4 s u b s t a n c e s
o f h i g h c o n c e r n ( S V H C ) i n t h e C h em i c a l R e g i s t r a t i o n ,
A u t h o r i z a t i o n a n d R e s t r i c t i o n ( E C ) N o . 1 9 0 7 / 2 0 0 6 . P l e a s e c h e c k
t h e t e s t r e p o r t NO : R Z R S 2 0 1 7 - 0 3 4 4 a n d NO : WT S 2 0 1 7 - 1 5 7 0 3 f o r
y o u r r e f e r e n c e .

S - 0 1 s a n d t e x t u r e mo d u l a r + u s e r i n g r e d i e n t s ( r e s i n + c u r i n g
a g e n t + p i gm e n t f i l l e r ) c a n p r o d u c e t h e t e x t u r e p o w d e r c o a t i n g s
t o me e t c u s t om e r ’ s r e q u i r e m e n t s . Y o u c a n a l s o c h o o s e o t h e r
a u x i l i a r y ma t e r i a l s , b e c a u s e S - 0 1 t e x t u r e mo d u l a r h a s g o o d
c om p a t i b i l i t y .

A d j u s t t h e t e c h n i c a l p a r am e t e r s o f t h e e x t r u d e r ( r e c omm e n d
t o c o n f i g u r e t h e t e x t u r e s c r e w s ) o r t h e p i g m e n t b a s e r a t i o o f t h e
f o r m u l a . T h e me l t i n g t e m p e r a t u r e o f t h e ma t e r i a l s h o u l d n o t
e x c e e d 1 5 0 ° C . T h e g l o s s ( ≥ 2 ° - 6 0 ° a n g l e ) c a n b e c o n t r o l l e d a n d
a d j u s t e d t o e n s u r e t h e s am e g l o s s . T h e c o l o r i s c o n s i s t e n t , n o
o b v i o u s c o l o r d i f f e r e n c e .
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● Texture size adjustment:

B y a d j u s t i n g t h e t e c h n i c a l p a r am e t e r s o f t h e m i l l ( A C M ) o r
c h a n g i n g t h e s c r e e n , i t i s p o s s i b l e t o p r o d u c e t e x t u r e p o w d e r
c o a t i n g s w i t h d i f f e r e n t p a r t i c l e s i z e s d i s t r i b u t i o n .

P a r t i c l e s i z e D 5 0 o f s t a n d a r d t e x t u r e p o w d e r c o a t i n g s i s 3 0 -
3 5 m i c r o n s , m a n u f a c t u r e d b y S - 0 1 t e x t u r e mo d u l a r .

T h e t e x t u r e i s c l e a r , u n i f o r m t e x t u r e , t h r e e - d i m e n s i o n a l , f l a t ,
f i r m , a n d t h e c o r n e r s a r e w e l l c o v e r e d . T h e e l e c t r i c f i e l d
(m a g n e t i c f i e l d ) im p l e m e n t s a mo r e r e a s o n a b l e l a y o u t me t h o d , s o
t h a t t h e p r o d u c t c h a r g e ( c o r o n a c h a r g e a n d f r i c t i o n c h a r g e ) i s
v e r y s t a b l e . T h e p o w d e r r a t e i s o b v i o u s l y i n c r e a s e d , a n d t h e
r e c y c l e d p o w d e r c a n b e s p r a y e d t o a c h i e v e b e t t e r r e s u l t s .

P a r t i c l e s i z e D 5 0 o f s u p e r f i n e t e x t u r e p o w d e r i s 2 0 - 2 5
m i c r o n s , m a n u f a c t u r e d b y S - 0 1 t e x t u r e mo d u l a r .

T h e t e x t u r e i s f i n e , m o i s t , a n d f e e l s g o o d . I t i s a l s o e a s i l y
s p r a y e d w i t h f i n e p o w d e r , w h i c h d o e s n o t a f f e c t t h e p o w d e r r a t e .
T h e t h i c k n e s s o f t h e w o r k p i e c e i s n o t mo r e t h a n 1 0 0 m i c r o n s o n
o n e s i d e , a n d t h e r e i s n o p o w d e r f a l l i n g , n o c r a t e r , a n d n o
F a r a d a y

T h e t e x t u r e p o w d e r c o a t i n g s ma n u f a c t u r e d b y t h e S - 0 1
t e x t u r e mo d u l a r , c a n a l s o b e u s e d f o r f r i c t i o n p o w d e r . D o n o t
n e e d t o a d d f r i c t i o n a l e l e c t r i f i c a t i o n a g e n t , n o r t h e f r i c t i o n r e s i n .

●D i s a d v a n t a g e o f t r a d i t i o n a l t e x t u r e powde r c o a t i n g :

1 ) T e x t u r e a g e n t , m a t t i n g a g e n t a n d o t h e r a d d i t i v e s a r e
n e e d e d .

I t n e e d d i f f e r e n t k i n d s a n d d i f f e r e n t q u a n t i t y o f a d d i t i v e s t o
a d j u s t t h e t e x t u r e s i z e , g l o s s a n d h a r n e s s . F o r e x am p l e i t n e e d t o
a d d d i f f e r e n t q u a n t i t y t e x t u r e a g e n t t o g e t d i f f e r e n t s i z e t e x t u r e
f i n i s h a n d d i f f e r e n t q u a n t i t y o f w a x t o im p r o v e h a r d n e s s ( ≥ 2H
p e n c i l h a r d n e s s ) .

2 ) I t i s d i f f i c u l t t o g e t a u n i f o r m p a r t i c l e s i z e , g l o s s , c o l o r
a n d o t h e r t e c h n i c a l p a r am e t e r s b e t w e e n b a t c h e s b e c a u s e
d i f f e r e n t k i n d s a d d i t i v e s , o t h e r p h y s i c a l / t e c h n i c a l p a r am e t e r s
a n d c o n t r o l l i n g ma c h i n e r y f a c t o r s ’ a r e d i f f e r e n t i n b a t c h e s . I t
n e e d b e a d j u s t e d a g a i n a n d a g a i n i n p r o d u c t i o n s a n d e v e n n e e d
t o b e r e w o r k e d i n t h e p r o d u c t i o n .

Laboratory Spraying process：



* * P r i m i d a n d h y b r i d s y s t em c o u l d u s e t e x t u r e mo d u l a r t o o ,
p l s c h a n g e t h e b i n d e r r a t i o a c c o r d i n g l y .

3 7 + 2 . 8 + 3 5+ 2 5 i s t h e sm a l l e s t r a t i o f o r m u l a , w e u s e t h e
f o r m u l a t o ma k e o n e b r i g h t g r e e n p a n e l P 2 1 6 / R A L 2 5 0 - 3 , i t p a s s e d
b o t h a r t i f i c i a l w e a t h e r i n g a g i n g t e s t ( t e s t t i m e wa s d u r i n g
2 0 1 7 . 6 . 2 1 - 2 0 1 7 . 7 . 1 4 ) a n d n e u t r a l s a l t s p r a y t e s t ( t e s t t i m e wa s
d u r i n g 2 0 1 7 . 6 . 2 3 - 2 0 1 7 . 7 . 1 4 ) w h i c h a r e ma d e b y C h i n a C o a t i n g
Qu a l i t y S u p e r v i s i o n a n d I n s p e c t i o n C e n t e r .

F o r d e t a i l s , P l e a s e c h e c k t h e t e s t r e p o r t s ( TW 1 7 1 3 6 3 L 2 a n d
tw 1 7 1 3 6 3 Y 1 ) .

W i t h S - s e r i e s t e x t u r e mo d u l a r , u s e r s c o u l d p r o d u c e TG I C
p o l y e s t e r r e s i n , H A A p o l y e s t e r r e s i n , h y b r i d p o l y e s t e r r e s i n / e p o x y
r e s i n t e x t u r e p o w d e r c o a t i n g e a s i l y .

R e c y c l e d p o w d e r c o a t i n g w i t h t e x t u r e mo d u l a r c o u l d b e p r o d u c e d
i n t o t e x t u r e p o w d e r c o a t i n g a s s am e p r o p e r t y a s n ew t e x t u r e
p o w d e r c o a t i n g .

● S t o r a g e a n d p a c k a g i n g :

S t o r a g e u n d e r 3 0℃ , a v o i d mo i s t u r e , r a i n a n d s u n l i g h t , w h i l e
f a r aw a y f r om f i r e . T h e s t o r a g e p e r i o d i s o n e y e a r . A f t e r s t o r a g e
p e r i o d , i t n e e d s t o r e - e x am i n e a n d s am p l e t e s t . I t c a n c o n t i n u e
t o u s e i f q u a l i f i e d .

2 5 k g i n P P b a g s o r r e q u i r e m e n t b y c u s t om e r .
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